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Resumo

A industria do vestuario tem como marco o inicio da industria téxtil no Brasil, nas industrias
téxteis sdo realizados diversos processos e atividades, envolvendo um grande nimero de
funciondrios. Afastamentos por lesdes e distirbios musculares tém sido um dos grandes males
do setor, vérios fatores que contribuem para o aumento do nimero destes afastamentos. Este
artigo tem por objetivo de contribuir com o conhecimento pratico da NR 12 aplicado na
inddstria téxtil tanto para a comunidade académica, quanto para os trabalhadores e
empresarios deste ramo. A metodologia aplicada foi a pesquisa descritiva e exploratdria, no
desenvolvimento deste trabalho foi feito uma revisdo bibliografica para a fundamentacio
tedrica e posteriormente foi feito estudos em mdquinas da inddstria téxtil a respeito da Norma
Regulamentadora NR-12. As industrias téxteis devem adquirir maquinas e equipamentos
adequados as exigéncias de seguranca da NR-12, a inspecao de seguranca de pré-utilizacdao
deverd ser realizada no inicio de cada turno de trabalho ou apds nova preparacdo de cada
maquina ou equipamento, devendo o operador verificar as condi¢des de operacionalidade e
seguranca. A legislacio de seguranca em madquinas e equipamentos ndo identifica a
metodologia a ser aplicada no processo de mensuragdo e identificacao na apreciagdo de riscos.
Utilizar uma ferramenta que permite a inddstria téxtil compor uma base de conhecimento que
forneca essas informagdes para que a acdo seja tomada imediatamente, e que permita que a
inddstria torne previsiveis as paradas que antes eram emergenciais. Conclui-se que ¢é
necessario investimento em inovagdo tecnoldgica e na geracdo de conhecimento novo
mediante desenvolvimento cientifico realizado na formacao de pesquisadores e no incentivo
as pesquisas compartilhadas com a industria téxtil.
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1 Introducao

A industria do vestudrio tem como marco o inicio da industria téxtil no Brasil. As
primeiras fabricas ainda rudimentares nasceram no Maranhdo, Pernambuco e na Bahia, logo
ap6és a proclamacio da independéncia do Brasil. E um setor onde a presenca do capital
estrangeiro continua limitado. Tem como caracteristica ser um ramo constituido por milhares
de estabelecimentos que na sua maioria sdo micro, pequenas € médias empresas, atrasadas do
ponto de vista tecnolégico e que utilizam mao de obra barata e com baixa escolaridade
(BASTIAN, 2009).

A primeira fébrica de tecidos surgiu em Itu, interior de Sdo Paulo, em 1869, e utilizava
maquina a vapor. A partir de entdo, as fabricas cresceram e a indistria tomou impulso,
transformando Sao Paulo no novo centro aglutinador das industrias téxteis. Em Juiz de Fora,
no final do século XIX e inicio do século XX, foi o maior centro urbano-industrial do Estado
de Minas Gerais e um dos municipios mais prosperos do pais. Tendo sua producgdo
concentrada nos setores industriais tradicionais, notadamente no téxtil, foi denominada de
“Manchester Mineira” em referéncia ao importante centro industrial inglés (BORIELLO,
2016).

Com destaque para a Companhia Téxtil Bernardo Mascarenhas que foi uma fabrica de
tecidos fundada em Juiz de Fora em maio de 1888 por Bernardo Mascarenhas. As inovagdes
implementadas pelo empreendimento, como uso de energia elétrica e emprego de mao de
obra imigrante, formaram um aspecto determinante do progresso industrial da cidade. A
fabrica foi equipada com 60 teares ingleses, que inicialmente eram operados a querosene.
Paralelo a constru¢do da companhia, no entanto, Mascarenhas manteve o projeto de construir
em Juiz de Fora uma usina hidrelétrica para manter seus empreendimentos e auxiliar na
iluminacdo publica. Ele fundou em 1888 a Companhia Mineira de Eletricidade, que no ano
seguinte foi responsdvel pela inauguracao da Usina Hidrelétrica de Marmelos. A manuten¢do
e moderniza¢do da usina permitiram que a Companhia Téxtil Bernardo Mascarenhas fosse a
primeira no Brasil a utilizar um motor elétrico Westhinghouse, instalado no edificio em 1898
(BORIELLO, 2016).

Ap6s a primeira guerra mundial, houve aumento da produtividade e qualidade, mas a
crise de 1929 ocasionou uma baixa de consumo, queda da massa salarial, desemprego e
grande estoque de produtos. Com a segunda guerra mundial, a politica do governo passou a
estimular a exportacdo como forma de resolver a superproducio dos té€xteis. Comegou-se a

exportar para a América Latina, Europa, Oriente Médio, sem resolver o problema dos



trabalhadores que eram mal remunerados, recebiam baixos saldrios e realizavam longas

jornadas de trabalho (BASTIAN, 2009).

2 A Realidade dos Processos

Nas industrias téxteis sdo realizados diversos processos e atividades, envolvendo
um grande nimero de funciondrios. Basicamente em uma industria téxtil ha transformagado
de fibras em fios, e, consequentemente, desses mesmos fios em tecidos. E por tdltimo os
tecidos produzidos sdo entdo confeccionados de diferentes formas, dependendo da area de
atividade da industria, variando entre pecas de vestudrio, roupas de cama, mesa e banho,
cortinas, estofados para automoveis, entre outros (SENAI, 2015).

Dependendo do porte da industria ou confeccao téxtil, hd significativa variacdo nos
tipos e quantidades de atividades realizadas, desde processos de beneficiamento de tecidos
as confeccdes que apenas costuram pecas em forma de terceirizacdo (que também sdo
chamadas de fac¢Oes). As lesdes e disturbios musculares t€ém sido um dos grandes problemas
do setor téxtil, alguns fatores que contribuem para o aumento do nimero de profissionais
lesados no setor se devem a realizagdo de tarefas repetitivas sob pressdo temporal; ritmo
demasiadamente acelerado de trabalho imposto pela alta velocidade de rotacdo das maquinas;
descaso com a manuten¢do das méaquinas e equipamentos; elevados niveis de ruido e poeiras
de algodao no ambiente; existéncia de condi¢cdes inadequadas dos meios de producdo;
excessiva cobranca por resultados; entre outros (SENAI, 2015).

Infelizmente, ainda hoje no Brasil, ocorrem muitos acidentes e doencas do trabalho
devido a reducdo da mdo de obra, uso de mdquinas obsoletas, desconhecimento ou muitas
vezes negligéncia quanto a aplicacdo das normas de seguranca e principalmente a falta de
estudo e adequacdo das condicdes ergondmicas dos processos produtivos. Alguns desses
riscos sao mostrados nas imagens da Figura 1 (SESI, 2016).

Este artigo tem por objetivo de contribuir com o conhecimento priatico da NR 12
aplicado na industria téxtil tanto para a comunidade académica, quanto para os trabalhadores

e empresarios deste ramo.



Poeira de algoddo depositada no
quadro de energia da maquina;
parte elétrica energizada.

Locais inadequados de armazenamento
de materiais; esfor¢o fisico ao
manobrar as pecas pesadas; falta de
uso de equipamento de protecdo
individual (EPI) e uniforme

inadequados ao ambiente e risco.
e B e —

Partes moéveis de mdquinas
expostas sem prote¢do; actimulo
de sujidades na maquina.

Cabo de energia na drea de
passagem.

Meios de acesso as maquinas fora dos
padrdes, danificados; livre acesso as
partes moveis de maquinas.

Contato
aquecidas.

com superficies

iiam
L5 s
T
5iiimng
'8 DDRagu¢

Postura inadequada; risco de
esmagamento; risco de
enroscamento.

Curvatura da coluna; extensdo de

membros superiores.

Mobilidrio inadequado.

Figura 1: Diagnéstico de maquinas e equipamentos.

Fonte: SESI (2016)




3 Metodologia

A metodologia aplicada foi a pesquisa descritiva e exploratéria. No desenvolvimento
deste trabalho foi feito uma revisao bibliografica para a fundamentacdo tedrica a fim de se
obter o levantamento do estado da arte do tema, através de coleta de dados em artigos
cientificos, livros técnicos, além de documentos e textos em meio virtual de dominio publico,
assim como, da fundamentacao tedrica ou ainda para justificar os limites e contribui¢cdes da
propria pesquisa. E posteriormente foi feito estudos em maquinas da industria téxtil a respeito

da Norma Regulamentadora NR-12.

4 Normas Regulamentadoras

As Normas Regulamentadoras (NRs) tratam-se do conjunto de requisitos e
procedimentos relativos a seguranca e medicina do trabalho, de observancia obrigatéria as
empresas privadas, publicas e 6rgdos do governo que possuam empregados regidos pela
Consolidacao das Leis do Trabalho - CLT (MTE, 2015).

Primeiramente, a lei n°® 6.514 de 22 de dezembro de 1977, estabeleceu a redag¢do dos
ART. 154 a 201 da Consolidacdo das Leis do Trabalho (CLT), relativas a seguranga e
medicina do trabalho. Conforme, o art. 200 da Consolida¢do das Leis do Trabalho (CLT) cabe
ao Ministério do Trabalho estabelecer as disposi¢des complementares as normas relativas a
seguran¢a e medicina do trabalho. Dessa forma, em 08 de junho de 1978, o Ministério do

Trabalho aprovou a Portaria n° 3.214, que regulamentou as normas regulamentadoras

pertinentes a Seguranca e Medicina do Trabalho (ATLAS, 2005).

4.1 Norma Regulamentadora NR-12: Seguranca de Maquinas e Equipamentos

A NR-12 estd regulamentada na Lei n° 6.514, de 22 de dezembro de 1977,
especificamente na secdo XI — Das Mdquinas e Equipamentos, os Art. 184, 185 e 186 da CLT.

O corpo da norma e seus anexos definem referéncias técnicas, principios fundamentais
e medidas de protecdo para garantir a saide e a integridade fisica dos trabalhadores e
estabelece requisitos minimos para a prevencao de acidentes e doencas do trabalho nas fases
de projeto e de utilizacdo de mdaquinas e equipamentos de todos os tipos, e ainda a sua
fabricacdo, importacdo, comercializacdo, exposi¢do e cessdo a qualquer titulo, em todas as

atividades econdmicas, sem prejuizo da observancia do disposto nas NR s (BRASIL, 1977).



4.2 Requisitos da Norma Regulamentadora NR-12

Dentre os 19 requisitos abordados no corpo da NR-12, alguns sdo mais relevantes para
a protecdo do trabalhador: instalagcdes e dispositivos elétricos; dispositivos de partida,
acionamento e parada; sistemas de seguranca; dispositivos de parada de emergéncia;
componentes pressurizados; transportadores de materiais; manutencdo, inspe¢do, preparacao,
ajustes e reparos, projeto, fabricacao, utilizagao; capacitacao (MTE, 1978).

Os requisitos que tratam de protecdo de partes moéveis e instalacdes elétricas de
maquinas pontuam grau de infracdo médximo conforme NR 28 Fiscalizacdo e Penalidades,
motivo pelo qual sdo responsdveis diretos pela ocorréncia de acidentes graves e fatais. Os
itens que possuem graus de infracdo 3 e 4 requerem adocdo imediata de controles
operacionais de engenharia, em alguns casos € necessario a paralisacdo imediata da maquina

ou equipamento para sua correcao por ensejar situacdo de risco grave e iminente (MTE, 1978).

5 Aplicacao da NR-12 na Induastria Téxtil

As industrias téxteis devem adquirir mdaquinas e equipamentos adequados as
exigéncias de segurangca da NR-12. Os fabricantes ou importadores somente poderdao
comercializar maquinas e equipamentos em conformidade com a NR-12 e deverdo fornecer
informacodes dos sistemas de seguranca e da utilizacdo segura, que devem constar nos manuais
(SENAL 2015).

Nos casos, em que haverd necessidade de adequagdo em termos de protecdo das
mdaquinas e equipamentos, a empresa deverd realizar a apreciacdo de risco para avaliar a
classificacdo do sistema de seguranca a ser instalado. As informacdes geradas por esta
apreciacdo de risco podem gerar a necessidade da revisdo da documentacdo, com a avaliacdo
e atualizacdo dos manuais, do inventdrio, dos procedimentos seguros de trabalho, dos
processos de permissdo de trabalhos de risco, das capacita¢des de seguranca, da adog¢do das
protecdes adicionais e/ou da necessidade da utilizacdo dos Equipamentos de Protecdo
Individual, a Tabela 1 demonstra os principais perigos de acordo com a ABNT (NBR 12.100,
2013).



Principais perigos encontrados conforme
ABNT NBR ISO 12100:2013

Principais consequéncias

pecas desgastadas.

Perigos Aceleragdo, desaceleragdo, aproximacdo | Esmagamento; corte ou

Mecanicos de um elemento mével a uma parte fixa; | mutilagio;  segurar  ou
queda de objetos; altura a partir do solo; | prender; enroscar; impacto;
elementos moveis; elementos rotativos; | escorregamento; tropeco e
energia armazenada. queda; perfuragao.

Perigos Arcos; partes vivas; baixa rigidez | Queimadura; eletrocussao;

Elétricos dielétrica; partes vivas sob condi¢des de | queda; incéndio; projecao
falhas; curto-circuito. de limalhas e cavacos;

choque.
Perigos ligados | Processos de produgdo; partes moveis; | Desconforto; perda
a ruido superficies em atrito; ruidos pneumaéticos; | permanente da  audicdo;

estresse; zumbido; cansaco.

Perigos ligados | Desalinhamento de partes moveis; | Desconforto; disfung¢oes
a vibracdo superficies de atrito; pecgas rotativas | osteoarticulares; disfuncdes
desbalanceadas;  equipamentos  que | vasculares.

vibram; pecas desgastadas.
Materiais, Poeiras, manuseio de produtos quimicos. | Alergias respiratérias e
substincias dérmicas.
perigosas
Perigos Posturas inadequadas, acesso, esforcos. Desconforto; fadiga;
Ergondmicos distirbios musculo
esqueléticos.

Tabela 1: Principais perigos encontrados conforme ABNT NBR ISO 12100:2013.
Fonte: ISO 12100 (2013)

A legislacao de seguranga em maquinas e equipamentos nao identifica a metodologia a
ser aplicada no processo de mensuracdo dos riscos identificados na apreciacdo de riscos. A
metodologia mais conhecida e aplicada pelas empresas que trabalham com adequacao de
maquinas e equipamentos, a metodologia Hazard Rating Number (HRN), muito utilizada por
sua facilidade de aplicacdo e entendimento, abordando a probabilidade de ocorréncia, a
frequéncia de exposi¢ao ao perigo, o potencial de gravidade e o nimero de pessoas envolvidas,
de forma a facilitar a tomada de decisao (MENDES, 2001).

HRN = (PO) x (FE) x (PG) x (NP)

Onde: PO = Probabilidade de ocorréncia; FE = Frequéncia de exposi¢ao ao perigo;

PG = Potencial de Gravidade; NP = Numero de pessoas expostas ao risco.



6 Pontos de Seguranca em Maquinas na Industria Téxtil

A inspecdo de seguranga de pré-utilizagcdo deverd ser realizada no inicio de cada turno
de trabalho ou apds nova preparacdo de cada maquina ou equipamento, devendo o operador
verificar as condi¢des de operacionalidade e seguranca e, se constatadas anormalidades que
afetem a seguranca, as atividades poderdo ser interrompidas ou ndo iniciadas, e o operador
deverd comunicar imediatamente seu superior hierdarquico (SHERIQUE, 2014).

As atividades em madquinas e equipamentos deverdo ser realizadas em conformidade
com procedimentos especificos de trabalho e seguranga, com descricio detalhada de cada
tarefa e com destaque nos pontos de seguranca. Deverdo ser consideradas as informacgdes
constantes nos manuais e nas apreciagoes de riscos da empresa. Os procedimentos de trabalho
e seguranc¢a ndo podem ser as Unicas medidas de prote¢do adotadas para se prevenir acidentes,
pois sdo consideradas medidas administrativas complementares € nao substituem as medidas
de protecdo coletivas necessdrias para a garantia da seguranga e saide dos trabalhadores. A

Figura 2 € um exemplo de layout de setor uma industria téxtil (SENAIL 2015).
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Figura 2: Exemplo de layout de industria téxtil.
Fonte: SENAI (2015)

O diagnéstico € o levantamento das nao conformidades, devendo-se realizar uma
primeira avaliacdo geral e, com base nela, simplificar a ferramenta de diagndstico, eliminando
os itens ndo aplicados em determinadas méaquinas, equipamentos, ambientes ou processos. As
empresas deverdo garantir que, nas manuten¢des das maquinas e equipamentos, sempre que
detectado qualquer defeito em peca ou componente que comprometa a seguranga, O reparo

serd providenciado, ou a substituicdo imediata por outra pe¢a ou componente, original ou



equivalente, de modo a garantir as mesmas caracteristicas e condi¢des seguras de uso (SESI,
2016).

Segundo Mendes (2001), a manutencao, inspecdo, preparagdo, ajuste, reparo, limpeza
e outras intervencdes que se fizerem necessdrias devem ser executadas por profissionais
capacitados, qualificados ou habilitados, formalmente autorizados pelo empregador, com as
maquinas e equipamentos, preferencialmente parados e com adoc¢do dos procedimentos de
seguranca. Os manuais técnicos das mdquinas e equipamentos devem ser mantidos
atualizados e, quando identificadas nas apreciacdes de risco novas situacdes perigosas, que
possam acarretar em risco significativo a integridade fisica ou a saide dos trabalhadores, os
manuais deverdo ser complementados, com as seguintes informacdes: tipo, modelo e
capacidade; descricao detalhada da méaquina ou equipamento e de seus acessorios; diagramas,
inclusive circuitos elétricos, em especial a representacdo esquemdtica das fungdes de
seguranga; definicdo da utilizacdo prevista para a mdquina ou o equipamento; definicdo das
medidas de seguranca existentes e daquelas a serem adotadas pelos usudrios, inclusive o uso
de equipamentos de protecdo individuais (EPI); especificacdes e limitacOes técnicas para a
sua utilizacdo com segurancga; riscos que podem resultar de adulteracdo ou supressdo de
protecdes e dispositivos de seguranca; riscos que podem resultar de utilizacdes diferentes

daquelas previstas no projeto.

Figura 3: Maquina de costura industrial e acessdrios envolventes. -
Fonte: SENAI (2015)
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A Figura 3 estd exemplificando os componentes de uma maquina de costura industrial

comumente utilizada na industria té€xtil (SENAIL 2015).

Medidas de seguranca da parte mecanica da maquina de costura:
1. Escudo de protecao de quebra de agulha, opcional conforme a ISO 10821(2005) — 5.3.1;
Anexo D);
2. Desviador de dedo conforme a ISO 10821(2005) — 5.2.1.1; Anexo A);
3. Pedais de controle com acabamento antiderrapante;
4. Transmissao de for¢a 100% enclausurada;
5. Protecdes fixas nas zonas perigosas;
6. Eixo do volante protegido, minimizando a possibilidade de enrolar o cabelo.
Medidas de seguranca da parte elétrica da mdquina de costura:
7. Cabo de alimentagdo tripolar com dupla isolacao (PP) com o condutor de aterramento na
cor verde ou verde e amarela segunda a ABNT NBR 5410 (2004), com dimensdes adequadas
a poténcia instalada;
8. Plugue de conexao de 3 pinos ou industrial conforme padrao ABNT;
9. Chave liga/desliga IP 54 ou superior conforme a NBR IEC 60529 (2017);
10. Painel de comando em extrabaixa tensao.
Medidas de seguranca ergondmica da méquina de costura:
11. Mesa que permita a regulagem de altura do tampo conforme a recomendagdo da ISO
10821 (2005) — Anexo L Obs.: g;
12. Mesa com rodizios integros e os dois frontais com trava;
13. Cadeira com 5 pés, no formato “aranha” e com sapatas de borracha;
14. Cadeira com acento e encosto confortdveis e em conformidade com NR-17 (2007).
A Figura 4 e a Figura 5 estdo exemplificando as medidas de protecdo existentes em

uma maquina de enfesto e corte industrial (SENAI, 2015).
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Figura 4: Maquina de enfesto e corte industrial.
Fonte: SENAI (2015)

Figura 5: Maquina de enfesto e corte industrial.
Fonte: SENAI (2015)

Medidas de seguranca da parte mecanica na maquina de enfesto e corte:
1. Protecao moével articulada no acesso a serra do cabecote movel,

2. Transmissao de forca 100% enclausurada;

3. Protecdes fixas nas zonas perigosas;

4. Protecao moével intertravada com chave de segurancga.

Medidas de seguranca da parte elétrica na maquina de enfesto e corte:
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5. Cabo de alimentacdo tripolar com dupla isolacdo (PP) com o condutor de aterramento na
cor verde ou verde e amarelo conforme a ABNT NBR 5410 (2004), com dimensoes
adequadas a poténcia instalada, ver Figura 4 item 7;

6. Plugue de conexao de 3 pinos ou industrial conforme padrao ABNT, ver Figura 4 item 8;

7. Chave geral liga/desliga;

8. Manipulo para acionamento de deslocamento do equipamento;

9. Dispositivo sensor optoeletronico automatico de parada;

10. Botao de parada de emergéncia de fécil acesso ao operador;

11. Painel de comando 1 em extrabaixa tensao.

Medidas de seguranca na parte de ergonomia na maquina de enfesto e corte:

12. Cadeira do tipo semissentado com regulagem de altura para trabalho em pé, ver Figura 4
nos itens 13 e 14;

13. Painel de comando 2 em extrabaixa tensao.

Os recursos da producdo precisam parar em algum momento, seja para gindstica
laboral, reunides de estudos em melhorias dos processos ou troca de turno no caso dos
operadores, ou para fazer a manutencao, no caso das maquinas. Quando a parada € prevista, a
capacidade de producio foi calculada considerando o tempo das paradas. E dificil estimar um
custo exato das paradas, até porque cada industria téxtil tem uma maquina diferente, com
custos diferentes, mas podemos citar os principais impactos: o custo da queda na producao,
que resulta em menos produtos expedidos; o custo do acumulo do inventdrio quando a parada
ocorre em um recurso que sucede outros; o custo da ociosidade dos operadores; o custo de
perder um cliente que nem sempre serd compreensivel quando um pedido nio for entregue no
prazo; o custo dos acidentes que poderdo vir a ocorrer; o custo com tempo da mao de obra
envolvida no processo durante a parada (SENAI, 2015).

Independentemente de a parada ocorrer de forma preventiva ou emergencial, ou ser
causada por méquinas ou por pessoas, € necessario existir um planejamento a ser executado.
Por exemplo, ter redundancia de um equipamento ou peca pode minimizar uma parada que
levaria horas, ou indisponibilizaria um recurso por dias, para aguardar a entrega do fornecedor.

Outro fator decisivo estd relacionado a manutengdo, é extremamente importante que
existam os procedimentos adequados para manuten¢do de cada mdquina que a equipe de
manuten¢do tenha formas de ser avisada no momento em que ocorrer a parada e que seu
desempenho comece a ser contado a partir desse momento. Um sistema organizado e
mensurado tem a capacidade de identificar uma falha e emitir um alerta visual para a

manutencdo. Assim que a falha ocorre, cronometra-se o tempo de manutencdo, € essa
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informacdo € util tanto para mensurar a produtividade da equipe, quanto para que esse tempo

seja considerado nos futuros procedimentos de manutencdo (SHERIQUE, 2014).

6.1 Aspecto Ergonomico com a NR-12 na Induastria Téxtil

A ergonomia € definida como a adaptacdo do trabalho ao homem, refere-se as técnicas,
procedimentos e medidas de protecdo para operadores de maquinas e equipamentos, devendo-
se observar as caracteristicas antropométricas dos colaboradores. A relacdo entre a NR-12 e a
ergonomia vem justamente estudar as medidas de conforto, a fim de produzir um melhor
rendimento no trabalho, prevenir acidentes e proporcionar uma maior satisfacdo do
trabalhador (MTE, 1978).

Aspectos ergondmicos observados nas mdaquinas e equipamentos na inddstria téxtil:
padrdes posturais na operacdo dos equipamentos minimizando as exigéncias de pressao,
flexdo, extensdo, tor¢do, bem como reduzir a forca fisica que o operador terd de dispor
durante a operacdo; os painéis de comandos dos equipamentos precisam ser pensados e
posicionados de forma a deixar absolutamente clara sua fun¢do, evitando interpretagcdes
erradas; e quanto as alavancas e pedais, a norma determina que sejam instalados de modo a
favorecer a manobra de acionamento, levando em consideracdo as caracteristicas
biomecanicas e antropométricas dos operadores. Em relacdo aos assentos utilizados na
operacdo das maquinas, a NR-12 complementa o disposto na NR-17, ou seja, além de
regulagem de altura; pouca ou nenhuma conformacdo na base do assento; borda frontal
arredondada e encosto com forma levemente adaptada ao corpo para protecdo da regido
lombar, os assentos também devem possuir estofamento e serem ajustiveis a natureza do

trabalho executado (MTE, 2007).

7 Conclusao

A industria téxtil é de extrema importancia para o pais, pelas suas dimensoes e seu
inicio no Brasil colonial, assim como seu desenvolvimento até os dias de hoje fazem parte da
nossa histéria. A necessidade no Brasil ndo se resume somente a produtos mais sofisticados
preparados para o consumo, mas também na apreensdo de conhecimento e tecnologia para o
fortalecimento da industria frente a competitividade externa. Esta situacdo, certamente, ndo
poderd ser resolvida unilateralmente pelo setor da industria téxtil porque envolve politicas

econdmicas e sociais de Estado, por outro lado, ¢ uma oportunidade que se abre para a
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comunidade cientifica analisar a formacdo de pesquisadores e o desenvolvimento de pesquisas
voltadas ao setor téxtil que abordem a inovagao tecnoldgica em processos € produtos.

No setor téxtil, alguns fatores contribuem para o aumento do nimero de profissionais
lesados, que se deve a vérios fatores. A legislacdao de seguranga em mdaquinas e equipamentos
ndo identifica a metodologia a ser aplicada no processo de mensuragdo dos riscos
identificados na apreciagdo de riscos. Ter uma ferramenta que forneca informagdes das
paradas € essencial para a industria que busca tratar suas paradas como um fator estratégico e
previsto na sua operacdo. As paradas e manuten¢des formam um ciclo onde € necessario
minimizar o ndmero de paradas, reduzir o impacto de cada parada e reduzir o tempo que leva
cada parada.

Utilizar uma ferramenta que permite a inddstria t€xtil compor uma base de
conhecimento que forneca essas informagdes tdo essenciais para que a acdo seja tomada
imediatamente, e que permita que a industria torne previsiveis as paradas que antes eram
emergenciais. A tecnologia ¢ um fator diferencial no desenvolvimento da industria téxtil
brasileira que, aliada ao contexto multicultural brasileiro. Por isso, conclui-se que é necessario
investimento em inovagdo tecnoldgica e na geracdo de conhecimento novo mediante
desenvolvimento cientifico realizado na formagao de pesquisadores e no incentivo a pesquisas

compartilhadas com a industria téxtil.
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